7o) MIGEINER

ES5PACIOS PARA SONAR

BOLETIN TECNICO

PIEDRA SINTERIZADA PARA ENCIMERAS
(MAY 2024)

n® | www.duramas.com.ec



2 s
(fa)|QUramas
]

-
r
Tifa

Duramas

BOLETIN TECNICO No. 012
PIEDRA SINTERIZADA PARA ENCIMERAS

DURAMAS ofrece |as caracteristicas técnicas de la Piedra Sinterizada de alta gama con mayores
posibilidades, por su ligereza v adaptabilidad.

ASCALE y COVERTEK fabrican grandes PLACAS PORCELANICAS, de dimensiones 3,20x1,60 m, en
12mm, de espesor y KERAVIT en formatos de 3,0000,80 m, en espesor de 15 mm.

Cfrecemos una gran variedad de colores y texturas que permiten la construccien de cualquier
superficie de trabajo, y cualquier paramento, vertical u horizontal.

Wuestra Piedra Sinterizada ofrece unas prestadones técnicas Sptimas para cualquier superfide de
trabajo, igualando o incluso superando el valor estético de cualguier otro material.




Producto

d For qué utilizar Piedra Sinterizada para encimeras? Porgue nuestras placas de 12 mm incorporan
un refuerzo de malla de fibra de vidrio en el dorso, que hace gue nuestro material alcance valores
mdximos de resistencia,
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Formato no rectificado **163x324 cm / Dimensiones utiles garantizadas 160x320 cm

Las planchas de ASCALE reforzado se obtienen mediante el acoplamiente de una placa solida no

rectificado con malla de fibra de vidrio.

Especificaciones Técnicas
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CARACTERISTICS
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CIORFORAE

Las planchas de ASCALE se tienen que cargar, descargar v transportar utilizando una carretilla
elevadora (montacargas) adecuada, una gria u otro dispositivo de manipulacidn.

En todos los casos de manipulacion y transporte prestar atencion a que la carga esté equilibrada.

MANEID DEL PRODUCTO:




A 2 =
frey)uramas

Golpes accidentales pueden provocar la rotura del material. Las planchas se pueden almacenar v
desplazar superpuestas sélo si son de la misma medida.

Evitar que las planchas (o parte de ellas) sean colocadas sabre cortes o piezas de tamanio inferiory
comprobar siempre que el apoyo no presente huecos ni espacios, Evitar colocar otros materiales
sobre las planchas.

Prestar atencion en cada fase del desplazamiento, para evitar golpes que puedan causar mellas y/o
roturas de las planchas Incluso el desplazamiento de una sola plancha se tiene que efectuar con
precaucion, colocando la pinza centrada y ajustandose a los limites de peso indicados para la
magquinaria.

Para manipular varlas planchas a la vez por medio de elevador con equilibrador utilizar
cuidadosamente las eslingas, colocando las planchas con las debidas distancias y precauciones,

Se aconseja poner en |2 parte inferlor y superior una plancha de madera, de medidas mayoresa la
anchura del paguete de planchas, de tal forma gue el peso v la tensidén no recaiga directamente
sobre las planchas.

Se recomienda no utilizar cables de acero va gue éstos podrian dafar la superficie y los bordes de las
planchas.

Las plezas cortadas pueden tener cantos afllados y por lo tanto se tlemen que manejar con culdado y
con protecciones adecuadas.

El desplazamiento de los elementos individuales (también aquellos sin orificios) siempre se tiene que
realizar de lado.

El material cortado se tiene que embalar en cajas con proteccion en las esquinas y con paneles
amortiguadores en las partes perimetrales (con espesores adecuados) como protecddn frente a
goipes.

5i el producto no se embala de manera adecuada se pueden provocar roturas.

CONTROL DE CALIDAD

La diferente composicion y la presencia de impurezas pueden conllevar diferencias de tono entre
planchas de lotes productivos diferentes y entre superficie y masa.

Eventuales imperfecciones son consideradas aceptables dentro de los limites siguientes:

» Contaminacion: puntos de color ajenos a la grafica, en fuerte contraste con el fordo): hasta
1 mm de didmetro.

= Grumos en relieve (del mismo color que ¢l fondo): hasta 3 mm de didmetro v hasta 1 mm de
espesor.

PRINCIPIOS DE ELABORACION EN EL TALLER

Antes de empezar cualquier elaboracion se recomienda limpiar adecuadamente |a plancha,
comprobandoe si presenta eventuales deformaciones, diferencias de tono o cualguier otra anomalia
respecto a los estdndares de calidad: no son aceptables reclamaciones de materiales cortados y/o

colocados.




Es muy importants ques se sea riguraso en planitud del tabd=ro soporte
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oL ANITUD de s cortadosa de la tabla v que este e de restdiss gue desegidllbren

la planitud, si no se observa esta indicacion pueden aparecer fisuras a la
hora de cortar |a tabla

El banco de trabajo tiens gue ser robusto, plano y estar en buenas condiciones, sin residuos
ni detritos tampoco de peguenio tamafio y 3 ser posible tiene que estar revestido con goma
técnica de alta densidad (tipo ecorubber o similar).

El disco de corte se tiene que seleccionar con arreglo al tipo de products, los discos para
material lapideo no son idédneos para cortar las planchas de ASCALE, normalmente todas [as
marcas de referencia tienen en su catdlogo discos especiales para cortar Piedra Sinterizada.
Recomendamos el uso del disco Speedy Gres de ITALDIAMANT

Es necesario utilizar discos adecuados para Pledra Sinterizads sigulende sus
correspondientes parametros de uso.

Mo se aconseja utilizar anillos reductores del didmetro del orificdo central.

Dejar rebasar el disco 2 mm por debajo del material gue se esta cortando.

La velocldad de bajada del disco sobre la superficle debe ser de 0 1 m/min

Durante el corte, utilizar agua, de forma continua y abundante, frontal y lateral respecto al
dizsco, lo mas cerca posibie de a zona de corte.

e aconseja reduclr un 50% la velocidad de avance en los primeros 15/20 cm de corte, antes
de la parte mas central de la plancha.

En caso de corte de elementos de pequefio tamano, como bordes, salpicaderas y remates,
se aconseja el blogqueo lateral [ne sobre |a pieza o sobre la plancha) del material; esto
permite evitar el golpe de cola del disco al entrar y salir,

Dejar salir completaments el disco del material cortado.

En caso de cortes miltiples en diferentes direcciones dentro de una misma plancha (por
ejemplo “corte en L*), y en los cambios de direccidn, efectuar siempre una perforacion con
taladro con un radiominimo de 5 mm v evitar cortes rectos.

Afilar el disco con regularidad [hacerlo sobre ladrillo da mejores resultados).

ADVERTENCIA: EN EL CASO DE MATERIALES YA CORTADOS ¥/O COLOCADOS, NO SE ACEPTA
RECLAMACIONES DEBIDAS A DEFECTOS EVIDENTES VISIBLES ANTES DF LA COLOCACION FINAL
(ARTICULD, TOND, CALIBRE, CURVATURA, MANCHAS, etc.) ¥ TAMPOCO ACEPTA
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RESPONSABILIDADES RELACIONADAS CON LA CALIDAD DE LA OBRA FINALSING SOLAMENTE SOBRE
LAS CARACTERISTICAS DEL MATERIAL SUMINISTRADO.

RECORTE DEL CONTORMNO DE LA PLANCHA

Es importante realizar un corte perimetral de |a plancha antes de empezar |a elaboracian para
[iberar la tensién interna del material. Este procedimiento se debe realizar utilizando un dizco
puente, eliminando por lo menos 1,5 cm del borde externo o siguiendoa |a grafica del producto. E<ta
operaciin se debe efectuar en todos los materiales con espesor 12 mm,

Los cortes perimetrales se deben de realizar por el siguiente orden:

1. Ambos lados horizontales en toda la longitud (1-2)
2. Ambos lados verticales en toda la altura (3-4)

Es importante reducir la velocidad de corte al principio y al final de cada lade (alrededor de 15/20
cm), aproximadamente en un 50% respecto a la velocidad normal de corte.

INDICACIONES PARA LAREALIZACION DE AGUJEROS

Agujeros con disco para fregadero y placas de cocina:

o THSTANTIA 2 b cm W RADIO 2 5 mim

1. Trazar las lineas de guia y efectuar los agujeros con sacabocados coincidiendo con |os 4
dngulos del rectdngulo que se desea.

2. Efectuar el corte empezando por los lades mas largos, aumentando gradualmente |2 presion.

Considerar siempre un minimo de 5 cm entre el corte y el borde de |a plancha.

4. Ewitar siempre dngulos rectos y realizar siempre un radio minimo de 5 mm.
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RADIOS MINIMOS

A continuadon, se muestran ejemplos recomendados de cortes destinados a fregaderos, placas de
coccion, cortes para columnas, etc.;
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DISTANCIAS MINIMAS
La distancia entre la perforacion v el borde del meson debe ser 5 cm minimo.

La distancia entre la perforacion y las uniones/juntas debe ser 15 cm minimo.

el |

INSTALACION DE LAVABO/FREGADERD

Para fregaderos de grandes dimensiones se recomienda colocar barras de soporte en |z parte
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MOLDURADO DE CANTOS
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Para reducir el riesgo de despostillar el borde, se aconseja efectuar el biselado antes de comenzar el

acabado del canto con pulidora.

CANTO RECT CON LNICH 4,45
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I~ Limplar cada cando
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e recomienda comprobar que se disponga de todos los elementos necesarios antes de iniciar el

acabado.

Seguir |as secuencias de abrasivos de acuerdo al acabado gue se desea conseguir v a |a superficie

sobre la que se va a actuar.

te debe de acabar el canto con un bisel de por lo menos de 2 mm, redondeado o en diagonal para
evitar que se desportille el canto. Después de la elaboracion se aconseja tratar el canto con un
sellante repelente de agua y aceites.

JUNTAS DE DILATACION

Debido a las irregularidades de la pared y los posibles movimientos estructurales del edificio, se
recomienda defar una junta de dilatacidn perimetral de 3mm en la encimera. Se deben rellenar las
1onas vistas con silicona AKEMI, El encuentro entre |a salpicadera y la encimera se sellara conun

porddn de silicona.

Pared
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Los huecos realizados para la colocacion de accesorios (enchufes, interruptores, etc.) deberan
realizarse mediante saca bocados circulares diamantados, pudiendo solaparse enire elios. Los
agujeros deberdn realizarse con herramientas homologadas.
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ALMACENAJE EN TALLER U OBRA

Deben guedar almacenadas en zonas libres de humedad y sobre superficies que les separen del
contacto directo con el suelo. El material nunca se debe almacenar en el exterior y expuesto al sol ya

que las planchas podrian deformarse.

Al momento de apilar las planchas se debe tener en cuenta la cantidad maxima que indica el
fabricante y de forma vertical.

Munca apilar una plancha sobre otra de manera horizontal,
Munca rotular con marcador permanente sobre la superficie decorativa,

INSTALACION DE LA ENCIMERA

# Ascale aconseja desplazar la encimera cortada en posicidan vertical,

» 5 los agujeros hechos se encuentran cerca de un solo lado, es recomendable tener ese lado
hacia arriba.

= Laencimera se tiene que transportar embalada hasta cerca del lugar de instalacidn,

& Serecomienda no pisar el material induso aungue esté embalado, ni colocar objetos
punzantes o utilizarla como banca de trabajo de herramientas.

&  Es necesario prestar atencidn al desembalar la encimera, sacando la encimera del embalaje
siempre de lado v nunca de "cara”.

#« Colocar la encimera sobre |a base y colecarla perfectamente a nivel por medio de las patas
regulables, prestando atencidén a no dejar ningun hueco. En caso de peso excesiva, hasta los
mds minimos huecos pueden provocar la rotura de la encimera, En el pericdo
inmediatamente posterior a la instalacidn, el peso de enseres, el @lor v la humedad, pueden
afectar a la nivelacidn comrecta de la encimera. Una nivelacidn defectuosa de los muebles
puede producir fisuras en el material, lo cual no esta contemplado dentro de los términos de
garantia.

 Parafijar la encimera, aplicar el adhesivo en diferentes puntos de anclaje a los elementos de
ia cocina,

# [Para fijar las salpicaderas, aplicar a lo largode todo el perimetro el adhesivo de dos
componentes y limplar cuidadosamente.
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Soporte

Las placas de Ascale se pueden pegar tanto en sopaorte |leno (premesdn) como sobre refuerzos. El
material para premesdn recomendado el de fibrocemento. En ambos casos se recomienda utilizar un

adhesive que sea elastico y deformable gue sea capaz de rejuntar la diferente dilatacion térmica de
la placa y del soporte,

Recomendamaos el adhesivo especializado AKEMI| AKEPOX 5010 Gel Mix.

Estos son adhesivos para aplicaciones con espatula, los que garantizan una adhesion en cada tipo de
soporte y una buena deformabilidad. Por ningan motive las placas pueden ser encoladas sobre
refuerzos de aglomerado de cuarzo.

50 se llegaran a pegar sobre refuerzos, asegurarse que éstos estén dispuestos de manera dptima en
los puntos mas delicados de la encimera, comao el perimetro Interior de los agujeros (fregaders,
placa de coccidn, mezclador| v a o largo de todo el perimetro exterior.

O

Luego de su instalacion se debe realizar el sellado de juntas de dilatacion y uniones con Silicona
espedalizada. Recomendamos el uso de AKEMI Marble Silicone Magic Bright.

IMPORTANTE: La Piedra Sinterizada mate o texturado no necesita ser sellado; La Piedra Sinterizada
pulida debe ser sellado con un tratamianto de nano-particulas para evitar [as manchas. El producto
adecuado para esto es FILA MP90 o AKEMI Nano Effect.




DETALLES DE DISENO

El sallente (volado) maximo gue el material puede soportar sin necesidad de prever un soporte 25 de
15cm.

La magnitud de la capacidad de carga estdtica (peso sostenible) depende de si hay o no agujeros
cerca del saliente. Siempre se aconseja efectuar una evaluacion especifica ya que un peso excesivo
cerca de los agujeros puede provocar que se rompa la pieza.

Para salientes de mas de 15 cm, v hasta un maximo de 30 cm, 85 necesario colocar un soporte

adecuado {véase la imagen 1 figura c)

a) b) €)

Para salientes que superen los 30 cm es necesario colocar un soporte adecuado por lo menos cada
60a 62 cm.
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MANMTENIMIENTO ¥ PRECAUCIOMAES DE USO
Mantenimiento Cotidiano

En la limpieza diaria de |a superficie basta con utilizar un pafio suave himedo. Para la limpleza

periddica se sugiere el empleo de un detergente liguido neutro con una esponjs suave o un pafio de
micro fibra,

Recomendamas el uso periodico de AKEMI Techno Ceramic Set, el cual contiene los productos que e
permitirdn mantener como nueva la superficie por mucho tiempo.

.l'u'i 1 )]

TECHMO CORARMIC
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Manchas persistentes

Las manchas mas persistentes pueden eliminarse wtilizando una esponja ligeramente abrasiva
aplicando el producto quitamanchas especifico para el tipo de mancha que necesitemas eliminar
[wéase |a tabla).
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Frecaudones de uso

Se recomienda retirar, cuanto antes, los liquidos que manchan (por e, café, té, vino tinta),
sustancias causticas (por ej. detergentes para horno), acidas o colorantes, aclarando la superficie con
agua,

Las superficies de Piedra Sinterizada son especialmente resistentes alas osciladones térmicas,

Las sartenes calientes pueden apovarse directamente sobre la superficie, sin embargo, para
conservarlas durante mas tiempo se recomienda uftilizar salvamanteles.

Los cuchillos de ceramica o con filos diamantados pueden dafar la superficie, por lo gue se
recomienda la utilizacion de planchas de corte.

Evite los golpes en los puntos mas delicados como bordes y esquinas.

“Las fisuras o roturas del material una vez instalado no se consideran defectos de fabricacion, por
Iy guie N estan cubiertas par ia garantsa

MANTEMIMIENTD ¥ PRECAUCIONES DE LSO

Tipo de suciedad Detergente superficie natural Detargente superficie brillante

Restos metdlices Detergente neutroficida Cetergente neutro/dcide

Cola D=tergente neutro Detergentes neutro

Liman Detergenie neutro Deterpent= neutro

Café e Detergente neutro Detergents neutro/lejia

Vino Detergenta neutro Datergents neutro/iejia

Salsa/Ketchup Detergente neutro, Detergente neutro detergents
detergante en crema o polvo en crama o poléo

Detergente neutro/detergsnte

Grasas e Detergente neutro/detergente alcaling
Aceite Detergente neukro Detergente neutro
Residuos calcdreos / dxido  Detergente dcido Cetargents neutro/4dcido
Zumas de fruta Detergente neutro Detargante nautrnflajia
Helado Detergents neutro Detergents neutroflejia
Resinas Disalvente Disolvente
Ratuladar permansnte Detergents &n crema a polve Detergente neutro/Isjia
Winegre De=rtergente neulro Detergents neutro/legjia
Atendon:

*Respete las precauciones de uso v las diluciones recomendadas por los fabricantes de detergentes,
Mo utilice productos que contengan dcido fluorhidrico sus derivados.
Levenda:

#Detergente alcaline: desengrasantes en general, amoniaco.

+Detergente dcido; antl calciren, decapante especifico para residuos de cemento.
+Dizolventes! aguarras, diluyente nitro, alcohal, acetona v similares.

«Detergente en crema o en polvo; producto para superficies duras.

«Detergente neutro; producto genérico liguido para limpieza con pH neutro,
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ADVERTENCIA: Las recomendaciones descritas anteriormente son fruto de la investigacion,
varificacién en laboratorio v experiencia plurianual. Mo ebstante, las caracteristicas de limpieza
varian de manera importante segun |as diversas modalidades de instalacidn, condicidn de uso, tipos
de superficies y ambiente.

En el caso de condiciones de uso particularmente gravosas, de una instalacidn errdnea o limpleza
realizada de manera inadecuada, Duramas no asume ninguna responsabilidad en relacion con la

eficacia de las operaciones de limpieza y mantenimienta. Se entiende que Duramas no puede asumir
ninguna responsabilidad por posibles dafos o defectos causados por una instalacidn errénea,
negligencias en la limpieza y mantenimiento, o una eleccion inadecuada del tipo de materiales
instalados con respecto al uso previsto.

Recomendaciones generales:
* No usar repelentes de agua, pulidores o productos semejantes;

= No pulir nuevamente |a superficie;

» No colocar sobre la superficie objetos pesados;

= Objetos hechos de peltre (estafio), pueden rayar o marcar |a
superficie. Utilice siempre felpas en las bases.

* Mo utilizar cbjetos gue puedan rayar la superficie, utilizar o
una esponja para lalimpieza; ﬁ
* Ejemplos de productos que no deben ser utilizados, pues
pueden causar danios permanentes en la superficie:
decapantes, productos de limpieza para hornos, tinta de
boligrafo, tinta de sellos, productos de limpieza con cloruro de
metileno o diclorometano: acidos para limpiar desagies, acetona, removedor de tinta, productos
guimicos con alte nivel alcalino vy fluido de bateria de automovil.

Duramas Cia. Ltda. recomienda cumplir con todos los pasos vy utilizar los productos adecuados para
la instalacidn, proteccidn y mantenimiento de sus materiales, lo cual prolongara la vida Gtil de los
misrmos,

Este boletin se ha elaborado para proporcionar recomendaciones informativas para el disefio y
colocacion de las planchas de Piedras Sinterizadas. La informacion aqui expuesta tiene Unicamente
caracter informativo y el cliente debe verificarla previamente.

Garantia de calidad del producto

DURAMAS ClA, LTDA., garantiza la primera Calidad del material importado; disponemos de stocks
permanentes y cumplen con los Estandares y Normas Internacionales de calidad.

La manipulacidn debe ser de manera cuidadosa vy profesional para evitar dafios en lo: productos; sin
embargo, cualquier falla que presenten los materiales debera serinformada a la companiia hasta el
momenta de su entrega o en su defecto, antes de ser cartado o instalado, a fin de gue un
funcionaric de la empresa pueda constatar el hecho y proceder a su reemplazo inmediato.

Roturas, fisuras, manchas, rayones, marcas de metales, oxidaciones, cambios de tonalidad,
deformaciones, uso o mantenimiento inadecuado, etc., posteriores a la recepcidn de los

materiales, NO estan cubiertos por la garantia.
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Recomendamos observar los Boletines Técnicos de cada producto, enviados al momento de la
emision de cada factura, en los cuales explica el correcto manejo, uso ¥ mantenimiento de los
maberiales para prolongar su vida Gtil

No reembolsamos gastos de transporte o de entrega, ni compensamos costos de personal o
cualguier gasto de montaje o desmontaje del producto.

Nuestro Departamento Técnico esta disponible para asesorarle en |as afternativas y/o productos
complementarios para el mantenimiento, reparacidn o recuperacion de los materiales. Esto
constituye un servicio post venta, mas no una responsabilidad sobre los dafos producdidos posterior
a la entrega.

Bajo condiciones normales v correcta manera de utilizacion, el Tiempo de Vida Otil de los materiales
naturales es indefinida, va que con el paso del tiempo cobran valor.

En el caso de los materiales fabricados o artificiales, el Tiempo de Vida (il esta dado por su
vigencia, moda o tendencia, ko cual, narmalmente dura entre 15 a 20 afios.

Utilizando el método correcto de instalacion y bajo condiciones normales de uso y mantenimienta,
Ios materiales superan estos tiampos estimadas.

Para mas irfarmacidn de los productos y servicios, por faver llame a nuestre Departamento Técnico.

DEPARTAMEMNTO TECNICO - DURAMAS CiA. LTDA.

Actualizacidn: 30 de mayo 2024
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